RECUBRIMIENTO DE PVC

EAWELT

PURPURA:E
APLICACION

RAWELT PURPURA COAT® se aplica en todo tipo de cajas de registro eléctrico,
series: oval, rectangular, cuadrada, a prueba de explosion, sellos, tuberia de
aluminio o de acero, luminarias y todos sus accesorios.

RAWELT PURPURA COAT® es un recubrimiento uniforme de PVC (cloruro de
polivinilo). Con propiedades de dureza, tensién, elongacion y caracteristicas
dieléctricas que hacen de este recubrimiento, la proteccion mas efectiva contra la
corrosion provocada por ambientes altamente corrosivos, como son:

RESANADORES
* Rastros. :

* Refinerias de petréleo.

» Plataformas petroleras.

» Plantas quimicas.

¢ Torres de enfriamiento.

* Plantas procesadoras de alimentos.
* Plantas de trataiento de aguas.

* Plantas de fertilizantes. -PVC
* Y cualquier tipo de instalacion con condiciones severas de ambiente.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tanto los tubos como coples, niples y diferentes
" accesorios. El interior de los tubos v las partes
donde no se aplica PVC, se recubren por una
capa de uretano pirpura de (0.002”)(0.05
milimetros), en las roscas de tuberia se puede
aplicar uretano transparente o pirpura. Los
espesores del recubrimiento de PVC no son
menores de 1.0 mm (0.040”). Todas las entradas
de las cajas de registro estdn provistas de una
manga, de longitud igual o mayor al didmetro del
tubo hasta 2”, esto con el fin de asegurar un
perfecto sellado entre caja y tubos.

RAWELT PURPURA COAT® se aplica bajo
estricto control de calidad. Todos los
accesorios recubiertos estén fabricados en
base a normas de Underwriters Lahoratories
Inc. y Canadian Standards Association.

*URETANO

RECUBRIMIENTO DE PVC

EAWELT

PURPURA.Z

EAWELT.

Tubo conduit rigido de aluminio.

El recubrimiento cumple con la norma NEMA RN-1.
RAWELT aplica sus propias pruebas de cardcter destructivo como son:

* Presion Hidrostatica sobre la serie GR para dreas peligrosas, de tension y
compactacion sobre la serie oval.

* Las aleaciones son escrupulosamente analizadas mediante el proceso de absorcion Aluminum |’|g|d conauit.
atomica.

» Control estddistico de proceso de maquinado y supervision periddica de UNDERWRITERS
LABORATORIES INC. y CANADIAN STANDARDS ASSOCIATION en sus productos
inyectados hacen de RAWELT PURPURA COAT® un producto altamente confiable.

SELLO PARA TAPA
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PURPURA.2
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VENTAJAS DEL TUBO CONDUIT RIGIDO DE ALUMINIO

ESPECIFICACIONES

COPLES

LIVIANO

Su peso ligero, aunado a su alta resistencia,
lo hace ideal para cualquier instalacion de
tuberia de aluminio. Un tubo de aluminio
de 102 mm (4”), pesa solo 17.3 kg (38.1
libras), mientras que el equivalente de
acero pesa 48.9 kg (107.5 libras).

RESISTENTE A LA CORROSION

El'tubo de aluminio es mas resistente a los
ambientes  corrosivos, industriales 'y
atmosféricos, que atacan normalmente
tuberia metalica de otro tipo. Bajo estas
condiciones, el aluminio no requiere
pintura, ni ser remplazado, lo que resulta
un considerable ahorro en el costo de
mantenimiento.

BAJO COSTO DE INSTALACION

Los costos de instalacion del tubo de
aluminio, son normalmente mds bajos que
los del tubo de acero, por que su manejo
es mas facil en los trabajos de campo.

EXCELENTE APARIENCIA

El aluminio no se oxida, mancha o decolora.

ANTIESTATICO

El aluminio no genera electricidad estatica,
eliminando el peligro en atmosferas
explosivas.

NO MAGNETICO

El aluminio no es magnético, reduce la
perdida de potencia por caida de voltaje,
resultando un ahorro de energia a lo largo
de la vida util de la instalacion.

FACIL INSTALACION

El tubo de aluminio puede ser facil y
rapidamente cortado, doblado o roscado,
y no requiere herramientas 0 equipo
especial para su instalacion.

INTERIOR TERSO

Su acabado interior es fino, liso y sin
costura. No causa dano al forro del cable y
permite el deslizamiento facil del cableado.

TUBO CONDUIT RIGID

DIMENSIONES Y PESOS
Nominal  Eterior  da pareq Peso por pieza
(nch)  (nch)  (nch) ko b
(1/221) (3,18'%) (&17539) 134 294
(31/491") (12%25) (02.'18173) 178 391
ARG
(1%?4") (111?6%8) (0?1545()) 360 | 792
(1-?92") (‘118958) (03.'16485) 431 948
B %y ok 5w 2
(2-(15?2") (33892) (81128%) 9.25 20.35
(éﬁ) (%85%% (g:gﬁ’g) 1218 26.79
(3-%?2") (140210%% (05.272%) 14.37 3161
® U g v wn
2527) (15‘26330) (0?2555:3) 23.00 50.64
65 (e (oo 08B 672

TUBO CONDUIT INTERMEDIO IMC

DIMENSIONES Y PESOS
o By S e
(nch) | (nch)  (noh) ko b
(31/3") ﬁ%%‘;) (0?§739) 1300 2.866
B 5 G 1707 378
1y | e | (ciy | 259 5710
(1_%32 " (‘11%86) (Fiop 3250 7.165
5(3? (S%éé) (0?15‘17(3) 4457 9.826
(22‘?2,,) (;ngg) (0?13‘%) 6.820 15.036
(é@) (g?{igg) (03-13582) 8676 19.127
2402) 2;2756% (04.'13720) 12.867 28.367

ALEACION:
6063, T-1, T-5 temper.

CUMPLE CON ESPECIFICACIONES DE:

Underwriter’s Laboratories UL 6A.

Electrical rigid metal conduit aluminum,

red brass and stainless steel.

¢ American National Standard Institute
ANSI C 80.5

« National electrical Code NEC. Articulo

500, requerimientos para dreas peligrosas.

PROTECTORES DE ROSCAS:

El tubo conduit de aluminio se embarca
con protectores de roscas, con color
codificado.

PROCEDIMIENTOS RECOMENDADOS
PARA INSTALACION.

La herramientas convencionales usadas
en el tubo normal de acero, pueden ser
utilizadas en el tubo conduit rigido de
aluminio.

CORTE:
Se recomienda segueta manual para
cortar tubos de 32 mm (1 1/4”) y
menores. En medidas mayores pueden
ser cortados con mdquina automatica
de corte.

DOBLADO:
En tubo de 25.4 mm (1”) y menores,
deberan ser usados dobladores

estandar EMT. Para medidas arriba de
25.4 (1), se recomienda usar el equipo
convencional.

El tubo se surte en longitud nominal
de 3.05m (10”).

Roscado en ambos extremos, con un
cople por pieza.

ROSCADO:

Tarrajas con datos en buenas
condiciones y aceite convencional de
corte deberan ser usados en el tubo de
aluminio. Excelentes resultados se
pueden obtener con una solucion de
50% de manteca y 50% de keroseno.

CONEXIONES:
Se recomiendan las conexiones de
aluminio; sin embargo, las conexiones
cadminizadas o galvanizadas  son
satisfactorias para la mayoria de las
instalaciones.

CONCRETO:

El tubo de aluminio puede ser embebido
en concreto donde no halla presencia
de cloruros, independientemente de
que la instalacion sea enterrada o sobre
tierra.

La revision de 1963 al ACI Building
code 318, publicada por la American
Concrete Institution, prohibe la adicion
de aditivos conteniendo cloruro de
calcio a cualquier concreto que pueda

estar en contacto con acero pretensado.

El tubo de aluminio no deberd estar
directamente embebido en un concreto
que contenga soluciones de cloro, tales
como cloruro de calcio, arenas no
lavadas de playa, agua de mar, o de
agregados con asientos de coral.
Cuando el concreto contenga cloruros,
el tubo de aluminio puede ser instalado
con seguridad, si se le aplica un
adecuado recubrimiento de pintura
bituminosa, a base de asfalto, revestido
con cinta pldstica o con recubrimiento
de PVC

INFORMACION PARA EMBARQUE

mm 127 19 254
Inch (1/2”)(3/4”) (1"

No. de piezas poratado 20 15 10 10

Metros por 61
atado standard

Peso de
atado standard kg.

Medidas

457 305 30.5

268 267 266 36

305 152

431 29

102 127 152

32 38 51 63 76 89
) (1-187) (1-1727) () (2-1/27) (37) |(3-1/27) (4”) (57) (67)
10 5 3 3 3 31117

915 915 915 915 3.0 3.0

278 365 431 431 23 30

DIMENSIONES Y PESOS DE COPLE DESNUDO

Medida Diametro Largo L
Nominal ~ Empagque Pesopor100  Eyierior p
mm piezas mm mm
(inch) kg b (inch) (inch)
127 27.38 3969
(112" 100 | 277 | 610 (1078 (197167
19 33.73 41.28
(3/4") %0 413/ 7] 911 (1.328)  (1-5/8")
2 0 se7 1250 %87 ?2?
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iy S0 esr teso| 4981 | DREL
38 56.34 52.34
(-112") 50 1057 2330 (557g) (2-1/16)
2 0 1570 st 0% 24N,
63 83.34 79.38
@y B 3098 6830 3g35 (3187
76 9.7 82,55
o % 42 160 | MBI 2B
89 11271 85.73
@iy 10 642 12 ghsg 33
(‘402) 10 730 1606 (5‘(%0) (33_51-?29,)
& 5 1m0 270 | g2 BB
152 187.72 101.60
o o aso (72 o
ACCESORIOS

ABRAZADERAS Y CODOS CON RECUBRIMIENTO DE

=Codos a 90°
=Tipo “Omega”

-Tipo “Una”

'TIDD “U”

=Coples
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= FICHA TECNICA / TECHNICAL DATA
PURPURAS 007-RW-212
APLICACION

RAWELT PURPURA COAT® se aplica en todo tipo de cajas de registro eléctrico, series: oval,
rectangular, cuadrada, a prueba de explosidn, sellos, tuberia de aluminio o de acero,
luminarias y todos sus accesorios.

RAWELT PURPURA COAT® es un recubrimiento uniforme de PVC (cloruro de polivinilo). Con
propiedades de dureza, tension, elongacion y caracteristicas dieléctricas que hacen de este
recubrimiento, la proteccion mas efectiva contra la corrosién provocada por ambientes
altamente corrosivos, como son:

* Rastros RESANADORES
¢ Refinerias de petrdleo

¢ Plataformas petroleras
¢ Plantas quimicas

° i i CONPUESTDSELLAOOR
Torres de enfriamiento _ =
¢ Plantas procesadoras de alimentos RURIRAS

¢ Plantas de tratamiento de aguas
¢ Plantas de fertilizantes
o Y cualquier tipo de instalacién con

URETANO
condiciones severas de ambiente. [

CARACTERISTICAS TECNICAS
Tanto los tubos como coples, niples y diferentes accesorios de hierro, se galvanizan en caliente
(hot dipped galvanized). Estén fabricados conforme a los requerimientos de American National
Standard C80.1,Underwriters Laboratories Inc. UL6 y Canadian Standards
Association C22.2 #45. El interior de los tubos asi como las roscas, y las partes donde no se
aplica PVC, se recubren por una capa de uretano pirpura de 2 mil (0.002”) 0.05
milimetros. Los espesores del recubrimiento de PVC no son menores de 1.0 mm 40 mil (0.040”).
Todas las entradas de las cajas de registro estan provistas de una manga, de longitud igual o
mayor al didmetro del tubo hasta 50.8 mm (2”); esto con el fin de asegurar un perfecto sellado
entre caja y tubos.

RAWELT PURPURA COAT® se aplica bajo estricto control de calidad. Todos los accesorios
recubiertos estdn fabricados en base a normas de Underwriters Laboratories Inc. UL, y
Canadian Standards Association CSA.

SELLO PARA TAPA

El recubrimiento cumple con los estdndares de NEMA. RN-1-2018.
RAWELT aplica sus propias pruebas de caracter destructivo ﬁE\ll\\lﬂllg.llA.guDEE
como son pruebas:
- Hidrostatica sobre la serie GR para dreas peligrosas
- De tensién y compactacion sobre la serie oval.
- Las aleaciones son escrupulosamente analizadas

mediante el proceso de absorcion atomica.
- Control estadistico de proceso de maquinado y una supervisién
periddica de UNDERWRITERS LABORATORIES INC. y

< RECUBRIMIENTO

CANADIAN STANDARDS ASSOCIATION hacen de RAWELT {)NETEEIEQI'F/{\NO
PURPURA COAT® un producto altamente confiable. RECUBRIMIENTO DE PVC PURPURA COAT®
Fabricante:
RAWELT, S.A. de C.V.
Distribuidor para México: Distribuidor para el extranjero: E AW E LT
g;}lszngJLAS, R%VUhEL{wA,, S.A.deC.V. | EXPORTEK, S.A. de C.V. © INVECTADOS
orreon, Loah., exico. 27020 Torredn, Coah., México. — <
Tel.: 871 747-4747 Tel.: 52 871 747-47-98 Una Division del Grupo REVUELTA %
E-mail: torreon@revuelta.com.mx E-mail: exportek@rawelt.com.mx

www.rawelt.com.mx 12 - 11 - 2021
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29 - PROPIEDADES FISICAS EAW E LT FICHA TEPSEI(:;ZA/TECHNICAL DATA

DEL RECUBRIMIENTO DE PVC. RAWELT PURPURA COAT® =
PURPURA 2 007-RW-212

Dureza: 75 -85 Shore A

Resistencia dieléctrica: 325 Volts / Mil

Resistencia a la tension: 2000psi

Elongacion: 200 %

Intemperismo: 1000 horas Cdmara Atlas Weatherometer. (Rayos ultravioleta y humedad).

Flamabilidad: El PVC se quemara si se somete a temperaturas prolongadas arriba
de 205°C (400 °f) contiene retardante de fuego.

Temperatura de cristalizacion: -15 °C (5 °f)
Toxicidad: Una exposicion prolongada a temperaturas mayores de 93 °C (200 °f), o la exposicion al
fuego,pueden causar emisiones que podrian ser peligrosas para las personas.
Prueba de adherencia: Usando una navaja con buen filo, hacer en el recubrimiento dos
cortes paralelos con separacion de 12.7 mm, (1/2”). Hacer dos cortes
transversales cruzando los dos cortes anteriores con la misma separacion.
Levantar con la navaja una esquina del cuadro formado y jalarlo con unas pinzas
tratando de desprenderlo. Como resultado, quedara parte del recubrimiento

adherido a la pieza 6 se rompera el cuadro, esto indica una adherencia extraordinaria.

El recubrimiento del PVC se aplica con 1 mm (40 mil) de espesor minimo.

Todos los tornillos utilizados en las piezas recubiertas de PVC son de acero inoxidable y encapsulados.

Especificaciones sujetas a cambio sin previo aviso.  Specifications are subject to change without notice.

RAWELT, S.A. de C.V. 03<(C2& BAWELT

Una Divisién del Grupo  REVUELTA wateriaLY euipo ELECTRICO.  PUJRPURA.E
12 -1I - 2021
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29 - TABLA DE RESISTENCIA QUIMICA DEL RECUBRIMIENTO Page:

DE PVC FICHA TECNICA / TECHNICAL DATA

007-RW-212
EXPOSICION EXPOSICION
SOLUCIONES concentracion | Tee. | RECOMENDADR PRRA SOLUCIONES concentracion | TEmP. | RECOMENDADA PARA
°C | HuMoS| SALPICADURAS | INMERS. °C  [Humos| SALPICADURAS | INMERS.
Aceite de coco Saturado 319 | s S| S| Cloruro férrico 45% 484 [ Sl S| Sl
Aceites minerales Cualquiera 319 | Sl S S| Cloruro de potasio Saturado 704 | Sl S S|
Aceite de ricino Cualquiera 31.9 | S S| S| Cloruro de sodio , Saturado 704 | Sl S| Sl
Aceite de semilla Cuprocianuro de potasio Saturado 64.9 Sl Sl Sl
de algodon Saturado 31.9 S| Sl S| Dicromato de potasio Saturado 70.4 Sl Sl Sl
Acetato de niquel Saturado 704 | Sl S| S| Dicromato de sodio Saturado 704 1 Sl Sl Sl
Acido acético 10% 48.4 NO NO NO Etilenglicol Cualquiera 31.9 NO NO NO
Acidos arsénicos Cualquiera 649 | Sl S| S| Fenol Saturado 484 1 NO NO NO
Acido benzoico Saturado 704 | S S| S| Formaldehido 37% 484 [ 8l S| ]
Acido carbénico Saturado 70.4 S| S| S| Fosfato de disodio Saturado 70.4 Sl Sl Sl
Acido clorhidrico 10% 48.4 S| S| S| Fosfato de trisodio Saturado 64.9 Sl Sl Sl
Acido clorhidrico 211/2% 48.4 Sl Sl Sl Glicerina Cualquiera 31.9 S| Sl Sl
Acido clorhidrico 37 1/2% 484 | I Sl NO Glucosa Cualquiera 64.9 [ sl Sl Sl
Acido clorhidrico 371/2% 31.9 S| S| NO Hidroquinona ) Cualquiera 31.9 Sl Sl S|
Acido citrico Saturado 704 | S| S| S| Hidrdxido de amonio 28% 484 [ S Sl Sl
Acido férmico 85% 37.4 NO NO NO Hidréxido de amonio 10% 48.4 Sl Sl Sl
Acido fosforico 75% 649 | Sl S| 3| Hidréxido de sodio 10% 64.9 Sl Sl NO
Acido fosférico 85% 48.4 S| S| S| Hidroxido de sodio 35% 48.4 Sl Sl NO
Acido fluobérico Cualquiera 64.9 S| S| S| Hidroxido de sodio 73% 70.4 NO NO NO
Acido fluorhidrico 4% 504 | S S| NO Hipoclorito de calcio Saturado 484 S| S| Sl
Acido fluorhidrico 10% 484 | S| S| NO Hipocloruro de potasio Saturado 31.9 Sl Sl NO
Acido fluorhidrico 48% 484 | S| S| NO Hipocloruro de sodio Saturado 31.9 Sl Sl NO
Acido gélico Saturado 649 | S S| 3| Ejpoclbolruro de sodio 15% 484 Sl Sl NO
Acido lactico 50% 484 | Sl Sl S| icor blanco
ﬁcigo Iéq’[lico gua:quiera 319 | s g| 3| (L'i\lcaoorl-rlfegﬁgs’ Na2C03) 319 | Sl S| sl
cido mélico alquiera

poido malice Sualqui ael s 3 & | (NaOH, Na2s, Na2c03, Na2503) | Saturado s19 | i s
Acido nitrico 40% 319 | s S| 3| Limpiadores alcalinos 704 | Sl Sl S|
Acido nitrico 60% 484 | s 3| NO Peroxido de hidrogeno 30:/0 a8.4 | S Sl S|
Acido nitrico/ Potasa cdustica 350/0 a84 | S Sl S|
Dicromato de sodio/agua 16%/13%/71% | 53.9 | s S| S| Potasa caustica 10% 649 | S S S|
Acido nitrico/ Sales de niquel Saturado 704 | S Sl S|
Acido fluorhidrico 15%74% 59.4 3| S| 3| $q|ucién electrolitica )
Acido oléico Cualquiera 319 | I S| S| dcida de cobre .| Cualquiera 704 | S S| S|
Acido oxalico Saturado 484 | S| 3| sl Solucion electrolitica de cadmio ) 619 | S S| 3l
Acido sulftrico 15% 484 | s 3| S| Solucion electrolitica Cualquiera :
Acido sulftrico 704 | S 3| 3| de cianuro de cobre Cualquiera 204 | 8 S| i
Acido sulfiirico 50% 484 | i S| S| (Alta velocidad) Saturado ara | 8 S 3
Acido sulftrico 70% 319 | s 3| S| Gianuros alcalinos) Cualquiera - S| S|
Acido sulfrico 98% 372 | 3l NO NO olucion electrolitica de cromo Saturado 70.4 Sl S| 3!
Acido sulfuroso 2% 284 | s S| 3| Solucion electrolitica de estafio Cualquiera 649 | g S| S|
Acido sulfuroso 6% 484 | S 3| NO Solucion electrolitica de indio Cualquiera 649 | g S| Sl
Acido tanico Saturado 319 | 3 3| 3| Solucion electrolitica de laton Saturado 649 1 g S| Sl
Acido tartarico Saturado 319 | s 3| 3 Solucion electrolitica de niquel Cualquiera 704 1 g S| ]
Agua Saturado 204 | 3 3| 3 Solucién electrolitica de oro Saturado 704 1 g S| Sl
Agua de bromo Saturado 484 | s 3| NO Solucion electrolitica de plata Cualquiera 64.9 | g S| S|
Agua de cloro Saturado 319 | S 3| S| Solucion electrolitica de plomo Saturado 649 | g sl S|
Aicohol amilico Cualquiera 319 | No NO NO Solucion electrolitica de rodio 649 | g S| S|
Alcohol butilico Cualquiera 319 | NO NO NO Solucion electrolitica de zinc 35% %‘g S| S| g:
Alcohol etilico Cualquiera 319 | s 3| NO gosa cgusf[!ca 1SOt/° ; 184 S| S| 3
Alcohol metilico Cualquiera 319 | s 3| S| 0sa caustica ) aturado 64 S| S| 3
Alcohol propilico Saturado 649 | s S| NO Sulfato &cido de potasio Saturado . sl S|
Alimbres S 204 | & 3l S| Sulfato 4cido de sodio Saturado 649 [ g sl 3!
Antimonato de potasio Saturado 649 | i S| 3| Sulfato de aluminio Saturado ;gﬁ Sl S| g:
Antimonato de sodio Saturado 649 | si S| 3| gulﬂo ge amonio gaEUfagO oa |l ® S| 3
Bicarbonato de sodio Saturado 704 | S S| 3| Sulfato ; € cobre SathadO 704 S| Sl 3
Bisulfuro de calcio Cualquiera 649 | s g 3| Sulfato derr(_)so Saturado e S| 3| 3
Bisulfuro de potasio Saturado 319 | s S| 3| uliato de zinc aturado 204 S S 3
Bisulfuro de sodio Saturado 319 | s S| S| Sulfuro de bario Saturado 702 | 8 Sl al
Caseina . Cualquiera 319 | s 1y 3| Sulfuro de hidrogeno Saturado a5a | S| 3
Cianuro de potasio Saturado 704 | 3 1y 3| Sulfuro de potasio Saturado P S| S| 3
Cianuro de sodio Saturado 704 | s S| 3| Sulfuro de sodio Saturado 849 S| S| 3
Cloruro de aluminio Saturado 704 | s S| 3| Tiocianato de amonio Saturado . S| S|
Cloruro de amonio Saturado 7204 | 8 3| 3 Tiosulfato de potasio Saturado ggg S| S| g:
Cloruro de calcio Saturado 704 | s 3| 3 ppstuh‘atlo de sodio gatulraqo & S| S| !
Cloruro de cobre (ctprico) | Saturado 704 | s S| S| rietanolamina uaiquiera 649 S| S| 3
Cloruro de estafio acuoso Jabones 319 | S| 3
(estafioso o estanico) Saturado 649 | s 3| S| .

Especificaciones sujetas a cambio sin previo aviso.

Dependiendo de factores como instalacion y mantenimiento, esta tabla se deberd

usar solo como una guia, sin constituir una garantia.

Specifications are subject to change without notice.

RAWELT, S.A. de

Una Divisiéon del Grupo

REVUELTA

%V.

' LN\
W\\JL V7
MATERIAL Y EQUIPO ELECTRICO

12 - 11 - 2021
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29 - TABLA DE RESISTENCIA QUIMICA DEL RECUBRIMIENTO Page:
FICHA TECNICA / TECHNICAL DATA
INTERIOR DE URETANO PURPURA.
007-RW-212
EXPOSICION EXPOSICION
SOLUCIONES CONCENTRACION | TEMP. RECOMENDADA PARA SOLUCIONES CONCENTRACION | TEMP. RECOMENDADA PARA
°C [HuMOS| SALPICADURAS | INMERS. °C |Humos| SALPICADURAS| INMERS.
Aceite de coco Saturado 236 | Sl Sl sl Cloruro férrico 45% 236 | Sl sl NO
Aceites minerales Cualquiera 236 | Sl gl sl Cloruro de potasio Saturado 236 | Sl Sl NO
Aceite de ricino Cualquiera 236 | Sl S| sl Cloruro de sodio Saturado 236 | Sl Sl NO
Aceite de semilla Cuprocianuro de potasio Saturado 23.6 S| S| NO
de algodon Saturado 23.6 Sl S| S| Dicromato de potasio Saturado 236 | SI Sl NO
Acetato de niquel Saturado 23.6 S| S| NO Dicromato de sodio Saturado 23.6 S| S| NO
Acido acético 10% 23.6 Sl S| NO Etilenglicol Cualquiera 236 | SI S| S|
Acidos arsénicos Cualquiera 236 | Sl S| NO Fenol Saturado 236 | Sl Sl NO
Acido benzoico Saturado 236 | Sl S| NO Formaldehido 37% 236 | Sl Sl NO
Acido carbonico Saturado 236 Sl S| NO Fosfato de disodio Saturado 23.6 S| S| NO
Acido clorhidrico 10% 236 Sl S| NO Fosfato de trisodio Saturado 23.6 Sl Sl NO
Acido clorhidrico 211/2% 236 | Sl S| NO Glicerina Cualquiera 236 | Sl S Sl
Acido clorhidrico 37112% 236 | Sl S| NO Glucosa Cualquiera 236 | I S Sl
Acido clorhidrico 37 172% 236 | Sl S| NO Hidroguinona Cualquiera 236 | I S| NO
Acido citrico Saturado 236 S| S| NO Hidroxido de amonio 28% 23.6 Sl Sl NO
Acido férmico 85% 236 Sl S| NO Hidroxido de amonio 10% 23.6 Sl Sl NO
Acido fosférico 75% 236 | Sl S| NO Hidroxido de sodio 10% 236 | S S NO
Acido fosforico 85% 236 S| S| NO H!erx!do de sodio 35% 23.6 Sl Sl NO
Acido fluobérico Cualquiera 236 | Sl S| NO Hidroxido de sodio 73% 236 | I S NO
Acido fluorhidrico 4% 236 S| S| NO Hipoclorito de calcio Saturado 23.6 S| S| NO
Acido fluorhidrico 10% 236 Sl S| NO Hipocloruro de potasio Saturado 23.6 Sl Sl NO
Acido fluorhidrico 48% 236 Sl S| NO Hipocloruro de sodio Saturado 23.6 Sl Sl NO
Acido galico Saturado 236 Sl S| NO E_ipocmruro de sodio 15% 23.6 Sl Sl NO
Acido lactico 50% 23.6 Sl S| NO IcOr blanco
Acido lactico gualquiera 23.6 gl gl NO (Ll}lcaOOrl-II],eZI%S, Na2C03) 236 | S Sl NO
Acido malico ualquiera | |
Acido nitrico 5%q ggg Sl S| Ng (NaOH, Na2§, Na2C03, Na2S03) | Saturado 236 S| S| NO
Acido nitrico 40% 236 | Sl S| NO Limpiadores alcalinos 236 | SI S NO
Acido nitrico 60% 236 Sl S| NO Peroxido de hidrégeno 30% 236 | SI Sl NO
Acido nitrico/ ’ Potasa cdustica 35% 236 | Sl Sl NO
Dicromato de sodio/agua 16%/13%/71% | 236 | SI | NO Potasa caustica 10% 236 | SI S NO
Acido nitrico/ galles de nllquel i Saturado 236 Sl Sl NO
Acido fluorhidrico 15%/4% 236 | sl S| NO Solucion electrolitica )
Acido oléico Cualouiera | 236 | S S| NQ | dcidadecobre o | Cudlauieraf o35 | SI S| NO
Acido oxdlico Saturado 236 1y S| NO Solucion electrolitica de cadmio . 536 S| S| NO
Acido sulftrico 15% 23.6 gl S| NO Solucién electrolitica Cualquiera 536
Acido sulfdrico 236 1y de cianuro de cobre Cualquiera 536 S| S| NO
Acido sulfurico 50% 236 1y S| NO (Alta velocidad) Saturado 536 S| S| NO
Acido sulfdrico 70% 236 3| S| NO Cianuros alcalinos) Cualquiera 236 S| Sl
Acido sulfdrico 98% 236 3| 3| NO olucién electrolitica de cromo Saturado 936 S| S| NO
Acido sulfuroso 59, 236 | o 3| NO Solucién electrolitica de estafio Cualquiera 538 | Sl S| NO
Acido sulfuroso 6% 236 | s 3| NO Solucion electrolitica de indio Cualquiera 538 | Sl S| NO
Acido tanico Saturado 236 y S| NO Solucion electrolitica de laton Saturado 536 S| S| NO
Acido tartarico Saturado 236 1y S| NO Solucion electrolitica de niquel Cualquiera 536 S| S| NO
Agua Saturado 236 S| S| NO Solucion electrolitica de oro Saturado 536 S| S| NO
Agua de bromo Saturado 236 S| S| NO Solucién electrolitica de plata Cualquiera 536 S| 3| NO
Agua de cloro Saturado 236 | s 3l NO Solucion electrolitica de plomo Saturado 536 | S Sl NO
Alcohol amilico Cualquiera 236 Sl S| S| SOlUCIén E|ECtr0|I’tiCa de rOdIO 236 Sl Sl NO
Alcohol butilico Cualquiera 536 | S 3| NO Solucion electrolitica de zinc 35% 536 | Sl Sl mg
Alcohol etilico Cualquiera 236 | I Sl NO gosa C@US{!Ca 130t/° i 535 | S Sl NO
Alcohol metilico Cualquiera 23.6 S| Sl NO 0sa caustica ) aturado 236 | SI Sl NO
Alcohol propilico Saturado 236 S| S| NO Sulfato dcido de potasio Saturado 936 S| S| NO
Alumbres , Saturado 236 | Sl i NO | Sufatodcido de sodio Saturado 236 | 3 3 NO
Antimonato de potasio Saturado 236 Sl S| NO Sulfa 0 de aluminio Sa urado 236 Sl Sl NO
Antimonato de sodio Saturado 236 | S 3| NO Sulfato de ambonlo Saturado 236 | S Sl NO
Bicarbonato de sodio Saturado 236 | S 3| NO SU”aEO ¢ e cobre Saiurado 236 | S Sl NO
Bisulfuro de calcio Cualquiera 236 | SI S| NO Sulfato de"‘?so Satura dO 536 | S S| NO
Bisulfuro de potasio Saturado 536 | Sl S| NO ulfato de zinc aturaco 236 | S sl NO
Bisulfuro de sodio Saturado 236 Y S| NO Sulfuro de bario Saturado 936 S| S| NO
Caseina i Cualquiera 236 sl S| NO Sulfuro de hidrégeno Saturado 536 S| S| NO
Gianuro de potasio Saturado 23.6 Sl S NO Sulfuro de potasio Saurado 236 | 2 3 NO
Gianuro de sodio Saturado 236 1y S| NO Sulfuro de sodio Saturado 536 S| S| NO
Cloruro de aluminio Saturado 236 S| S| NO Tiocianato de amonio Saturado 236 S| S|
Cloruro de amonio Saturado 236 3| 3| NO Tiosulfato de potasio Saturado 536 S| S| Ng
Cloruro de calcio Saturado 236 | S S| NO ?9%{“”3}0 de sodio gatulraqo 236 | S S| NO
Cloruro de cobre (cuprico) Saturado 236 Sl S| NO rietanolamina ualquiera 236 Sl Sl NO
Cloruro de estafio acuoso Jabones 536 | S S| NO
(estafoso o esténico) Saturado 23.6 S| sl NO

Especificaciones sujetas a cambio sin previo aviso.

Dependiendo de factores como instalacion y mantenimiento, esta tabla se debera

usar solo como una guia, sin constituir una garantia.

Specifications are subject to change without notice.
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